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Introduktion til arbejdsrapporten

I juli 2022 under en jazzkoncert i Sorg — som Linda og jeg var med til — lgb der pludseligt
en mail ind fra en mand, som havde set min hjemmeside www.poulsenwoodwork.dk og
gerne ville kabe en hel, stor hvalskulptur af mgrkt tree. Sadan en lavede jeg for nogle ar
siden, men opdagede at den var for stor og tung til at flytte rundt pa kunstudstillinger, sa
efter den blev solgt valgte jeg fremover at lave mindre treeskulpturer. Han havde pa
hjemmesiden set en arbejdsrapport fra denne farste store hele hval 115 cm. lang.

Jeg skrev tilbage at han havde en dyr smag og at jeg ogsa lavede mindre hele hvaler. En
time efter i pausen sa jeg at han havde skrevet tilbage at han godt ville bestille en stor hval
og spurgte hvad den kostede. Og inden vi tog hjem fra Sorg var bestillingen af en stor hval
120 cm. lang en kendsgerning.

Hen gennem august begyndte jeg at lave skitser og feerdige tegninger til sideprofil og profil
ovenfra.Derefter teenkte videre over det tree jeg skulle kabe og hvordan jeg ville organisere
det praktiske arbejde med at fremstille hvalen da den ville teste mine ret beskedne veerk-
steder til de yderste greenser. Bestilte forskellige for remedier, som jeg ville fa brug for.

Den 1. september var tegningerne feerdige. Og sa gik jeg i gang. Den 10. december var
hvalen feerdig og blev afleveret til manden, som havde bestilt den, og jeg svor og bandede
—og lovede Linda — at jeg aldrig i fremtiden ville satte en sa snaver tidshorisont, for det
var mig selv, som havde lovet den feerdig til ultimo november i rent overmod. Undervejs
havde der varet tre kunst-salgs-udstillinger som jeg ogsa deltog i. Det hele var for meget
0g jeg holdt kun ud til slutningen med hjelp fra min professionelle beslutsomhed og ansvar
over for kgberen. ”Du har en hard arbejdsgiver”, som Linda plejer at sige.

For det var Linda og min gvrige familie, som matte vige for hvalprojektet og sadan skal det
ikke veere en gang til. Nogle af mine steerke sider er koncentration og indaedt produktivitet.
Og bagsiden heraf er en til tider komplet manglende realisme om hvad der faktisk er
muligt i forbindelse med et normalt liv. Har jeg lart noget af forlgbet? Maske! | det
mindste at der skal afsatte 5-6 maneder til eventuelle nye hvalprojekter af dette omfang.

Kgberen er her i arbejdsrapporten anonym, men den blev oprindeligt skrevet til ham og
derfor optraeder her og der et "du” og dig”, som jeg har ladet sta, det er besverligt at rette
overalt i teksten, og enhver leeser ma gerne tenke sig selv ind.

Arbejdsrapporten og fotos af den feerdige hval dokumenterer i detaljer hvad det egentligt er
kunstnere laver og hvor sveert det er at lykkes. Ofte har folk — forstaeligt nok for de er ikke
med i veerkstedet - ingen ngjere indsigt i kunstnerens arbejdsforlab og derfor heller ikke
kendskab til de serlige kompetencer, redskaber og materialer, der skal til for at lave
kunstveerker. Endsige kendskab til den tid og enorme anstrengelse det kraever. Jeg tilegner
derfor dokumentationen til alle andre kunstnere.

Mvh. Sten Clod Poulsen, Cand. psych., treekunstner og aktiv padagogisk forsker emeritus.
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Autoprasentation Sten Clod Poulsen f. 11-4-1943

Jeg er treekunstner — og psykolog - og laver skulpturer — og brugskunst - i smukke
hardttreesorter fra hele kloden. Traesorter som har forskellige farver og aretegninger. Det
jeg sager at lave er rolige former med smukke linjer og en fin finish. De fleste figurer er
mine egne designs. Hver ting er handslebet mange gange og behandlet med
valngddekerneolie. Der er kunstnere i min familie.Medens jeg gik i gymnasiet, lavede jeg
treesmykker som hobby og senere ogsa traeskulpturer og var ret teet pa at fa ting antaget pa
”Den permanente”. Jeg fantaserede om at blive designer — ”formgiver” som det hed
dengang - men fandt det for usikkert som levevej. Jeg havde et godt laesehovede sa efter
gymnasiet leeste jeg psykologi og efter studiet blev jeg peedagogisk forsker og senere
selvsteendig paedagogisk udviklingskonsulent. Efter studiet og sma 50 arbejdsar senere
genoptog jeg min gamle interesse for treeskulpturer og genopdagede forngjelsen ved at
omskabe ra planker af spendende traesorter til smukke skulpturer. Det var ikke fra den ene
dag til den anden. Jeg havde jo ingen snedkerfaglig handvaerksuddannelse sa en vasentlig
del af tiden er gaet med at laere at bruge bedre veerktgj, opdage hvilke former for veerktgj
som kan bruges, opbygge farst et veerksted og sa et bedre. En lang eksperimentel
opdagelsesproces. Da jeg begyndte igen opdagede jeg, at vigtige kompetenceelementer fra
treearbejdet i min ungdom stadig 1a i kroppen og i fingrene. Det var nasten som om de
mellemliggende mange mange ar var blast vaek. Det der driver veerket er dels selve
processen med at aflaese et treestykke og finde ud af hvilken figur, som kan laves af det og
sa rent faktisk virkeliggare forestillingen. Forngjelsen ligger ikke mindst deri, at det er mig
selv, som bestemmer hvornar veerket er feerdigt. Det er mig, der bestemmer slutkvaliteten.
Som forsker arbejder man hele tiden ude i forreste linje med at opdage nye ting, og
“feerdig” er ikke eksisterende. Som konsulent arbejdede jeg i uddannelsessektoren, men jeg
var ikke ansat som leder i skolen eller uddannelsesinstitutionen sa uanset hvor grundigt jeg
forberedte mine foredrag, supervision, treening mm. sa kunne jeg ikke styre processen til et
vellykket resultat for det 13 ude i fremtiden uden for min indflydelse og som regel leenge
efter mit konsulentarbejde var afsluttet. Som forsker og som konsulent udviklede jeg
imidlertid mange specialkompetencer — bl.a. redaktionelle og sproglige - til at dokumentere
arbejdsprocesser og det har jeg genbrugt her i arbejdsrapporten.

Ideerne til mine figurer kommer mange steder fra. De linjer jeg s@ger er organiske, de er
hentet fra dyreverdenen og fra planteverdenen og fra naturen. | nogle fa tilfelde laver jeg
kendte dyr — hvaler, rokker, harer ret tet pa dyrernes faktiske udseende, men som regel
skaber jeg mere abstrakte figurer som kunne vaere en fugl, det kunne ogsa vere et landdyr
eller noget helt andet. Jeg opfinder nye fiskearter, fx en ”nysgerrig naebfisk”, en
“vimmerhale”, en ”sprallefisk” eller fugle osv. I nogle tilfeelde kommer ideen som naevnt
ovenfor ved at se pa et stykke tree. | mit arbejde skaerer jeg meget trae fra for at komme ind
til figuren og disse fraskarne stykker har flere gange inspireret til helt andre figurer: ”En
spejdende fugl”, ”en slangefugl” mm. Nogle skulpturer far jeg ud af det bla som en vag ide
i hovedet, som jeg kan ga i op til flere ar og forme videre pa — stadig inde i min
tankeverden — far jeg forsgger at lave den i tree fx skulpturen ”"Balance” eller ”Vinden”.

| mit arbejde med trae — savel som i mit arbejde som forsker og konsulent — har jeg ofte
vekslet mellem kaos og orden — uoverskueligt kaos og til tider hgjt struktureret pertentlig
orden. "Ser der sadan ud inde i dit hoved” spurgte en kvinde mig en dag medens hun stod
med en af mine figurer i handen. ”Kun en gang i mellem” kunne jeg svare: ”For det meste
er der ret rodet”. Jeg tror at de gode ideer fgdes her: | mgdet og vekselvirkningen mellem
at rode og at strukturere. Sadan er det i hvert fald for mig.
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220808 - 1. Kgb af trae

Neden for kan du se et foto af treeet - wenge” fra Afrika - til hvalskulpturen. Det lykkedes
mig ved at kare rundt til to savverker og treehandlere at finde det helt rigtige tree.

Hvalen far dimensionerne 25 cm. pa det tykkeste sted og 120 cm. lang. Pa onsdag far jeg
dem hgvlet af pa begge sider og gjort klart til figursavning og sammenlimning i 5 lag.



220908 - 2. Malfaste profiltegninger

Du kan se i vedhaftede foto at tegningerne nu er feerdige. Det er malfaste tegninger 1:1
dvs, at det er denne starrelse og dette udseende hvalen far. Det er langsommeligt at lave
sadanne tegninger fordi detaljer i hver eneste linjefgring har stor betydning for
helhedsindtrykket. Det ses pa tegningen set ovenfra, at jeg eksperimenterer med forskellige
linjer i halefinnerne. Bemark ogsa at der er tegnet vandrette linjer ind, som svarer til
plankelagenes — fem — tykkelse pa sma 5 cm. Disse vandrette linjer gar det muligt at male
pa centimeter hvor langt det enkelte plankestykke skal veere.

Sa nu gar jeg i gang med at klarggre plankerne til sammenlimning. Alle plankestykker har
veeret igennem en tykkelseshgvl sa de to sider er parallelle og plane. Sadan en
havlemaskine river treeoverfladen lidt op, dvs sma splinter rager maske blot en

trediedel milimeter op. Derfor skal alle overflader far ssmmenlimning have en let slibning
med en handholdt bandsliber og derefter barstes fri for stav og terres af med en fugtig klud
sa der ikke er fint tresmuld som kan svaekke limningen.

Hvalen er inspireret af en pukkelhval, som har en flot dynamisk krop, velformet - modsat
en hel del hvaler som stort set er et langt rar med mund og hale langt fra hinanden -
blahvaler fx. Det er pukkelhvaler folk ser pa hvalsafarier stikke hovedet op og kigge
nysgerrigt pa turisterne. Pa disse hvaler er det sadan at lufferne peger 45 grader ned bagud
0g 45 grader ud til hver side — hvis ikke de lige flagrer med dem i alle retninger. Jeg har et
undervandsfotografi hvor en pukkelhval omfavner sig selv ved at vikle den ene lange luffe
rundt om kroppen.



220919 - 3. Fra planker til udsavede lag med profiler

| foto 1 ser du plankerne sta i treelageret. Der er tale om to forskellige planker — hver savet
op i to stykker - som har samme farvetoning, men har lidt forskellig bredde.

Foto 2 viser den lodrette skabelon i krydsfiner. Fra den viste tegning pa papir gik jeg
videre til en figur i stift pap og herfra videre til krydsfiner, fordi fineren er formstabil. Det
ses hvor stor hvalen er i forhold til pladsforholdene omkring bandsaven.



Foto 3 viser opdelingen af de lange plankestykker. Det gares med en stor Black & Decker
handholdt rundsav, som jeg ligesom meget andet veerktgj har kabt pa et loppemarked. Pa
fotoet er det imidlertid ovennavnte Triton slibemaskine der vises.

Foto 3 b er krydsfinerprofilen tegnet over pa en planke. Den hvide blyant er en kinesisk
kridtblyant som er brugbar til at tegne pa rat tree. Den knaekker imidlertid meget let, sa der
er lagt et lag af ”spiralerende” papir uden om kridtet som man forsigtigt kan treekke af lidt
af gangen.

Foto 4 viser et optegning af det nederste plankestykke - leengden er udmalt fra den
vandrette profiltegning. Her skal forklares lidt. Det jeg gjorde var pa hvert "niveau” ud af
fem niveauer i papirtegningen at aftegne profilen. De tre gverste niveauer hele hvalen og
pa de to nederste plankestykker kun den del af den vandrette profil, som var ngdvendig.
Laengden af hvert af de to nederste lag udmaler jeg pa den sideprofil — tidligere vist — som
eri 1: 1 malestok dvs. at jeg direkte pa tegningen kan male laengden — med den tilfgjelse at
fejltagelser her har yderst uheldige konsekvenser for den endelige hvalprofil — det gik nu
godt. Jeg har dyre leerepenge bag mig. Ved optegningen af profilen pa de enkelte fem
plankestykker var der en anden kritisk udfordring: At vere helt sikker pa, at arerne i treeet
buer samme vej. Sa flyder lagene bedre sammen i den endelige hvalkrop.



Foto 5 er tvaersnitsdiagrammet - det er her jeg overvejer i hvilket lag brystfinnerne skal
starte for der skal veare et udadgaende knak pa sidelinjen, sa finnernes linjer gar glidende
over i forkroppen. Tegningen viser hvilke lag, som er bredest og det bestemmer i hvilken
reekkefalge jeg skal placere plankestykkerne — de bredeste midtpa — de lidt smallere gverst
0g nederst.

Foto 6 og 7 harer til det vaerksted som jeg lavede pa loftet for en del ar siden. Foto 6 viser
den oprindelige trappe ned fra loftet — den har vi bevaret som en del af stuen. Foto 7 viser
loftet som helhed. Forrest en afdeling som er beskyttet af en ”stevveeg” af armeret plastik.
Bag den to borde hangt op i hanebjeelkerne.



Foto 8 viser udsavning af profilen i et af lagene. Bandsaven er ikke sarlig stor, og tidligere
havde jeg problemer med at save tykke treeprofiler. Jeg troede — narliggende — at saven
havde det sveert fordi traeet var sa hardt og tykt. Af helt andre veje fik jeg den ide, at jeg i
det mindste kunne formindske gnidningsmodstanden mellem stalbord og traestykke. Ude i
haven havde jeg en del kabelrer i plastic og dem skar jeg op i 25-30 cm. stykker. Dem
lagde jeg under traeet dels foran savklingen og dels bagved. Det gjorde jo ikke noget at
kabelrgret blev savet med — det larmer bare — og det viste sig, at have en meget starre
effekt end jeg troede. En stor del af modstanden ved at bevaege traestykker ind mod
savklingen var helt enkelt gnidningsmodstand. Rgrene lgste problemet. Det betyder at
saven kan tage tykke planker uden de store problemer.



Qg i foto 9 de udsavede lag lagt lgst oven pa hinanden pa limbordet. Det ses at det haenger
i treelister op til hanebandene. Derved bliver gulvet frit og vaegten holdes af
tagkonstruktionen og ikke af loftet.

Endelig ses tre fotos af den handholdte rundsav, som er nevnt ovenfor. En stor Black &
Decker handholdt rundsav, som jeg - lige som meget andet veerktgj - har kabt pa et
loppemarked, i dette tilfeelde et flyttemarked, da en handvarkers hus skulle ryddes. Men
den var af aldre dato og havde en szrlig diameter abning i midten. Det endte med at en
savklinge til hardttree kostede 800 kr., men den har nu fungeret i arevis. Den kan i 8 cm.
dybde ade sig gennem det hardeste trae, sa 5 cm. wenge” er ingen forhindring. Jeg er ret
nervgs hver gang jeg bruger den fordi det er voldsomme krefter der udlgses nar jeg starter
den. Vroooooooom, siger det og jeg knuger fast om de to handgreb. Fuld koncentration.
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221005 - 4. Sammenlimning

Naeste skridt er ssmmenlimningen, som er en yderst kritisk fase. Dem er der mange af.

Jeg limer lag 1-2 sammen og 4-5 sammen og derefter sasmmenlimes lag 3 pa 4-5 og til sidst
1-2 gverst sammen med klodsen af 3,4 og 5. Det er vanskeligt, limningen skal vere perfekt
og der er en dramatisk tidslogik i processen fordi PU limen kun er brugbar i1 20 min. Farst
borer jeg fire huller, to pa hver side af snuden og to lige udenfor halefinnerne. Disse fire
huller bruges til nogle plgkke af bggetraee som holder lagene fast i forhold til hinanden
under stgrkningen. Uden denne sikring vil lagene skride i forhold til hinanden nar jeg
spaender skruetvinger ned langs hver side fordi limen jo er glat som sa&be.

De to lag, som skal limes, gares fugtige med en klud, som ogsa tager stgv vaek. Limen
smgres jevnt og tyndt ud over begge flader med en bred spatel med serlig
opmarksomhed pa kanterne. Sa skal de hurtigt sammenlagges, fikseres med de fire
plakker og spendes sammen. Det kan veere svert og finde hullerne i planken under den
gverste og minutterne tikker veek. Her bruger jeg sa mange skruetvinger der er plads til —
seetter dem symmetrisk — spaender let — seetter flere ind — og speender til sidst mellemhardt
overalt og til aller sidst sa hardt jeg overhovedet har krefter til. Her er det vigtigt at have
arbejdshandsker med gummibelaegning sa gnidningsmodstanden er maksimal nar man
drejer.

Der er den risiko, at skruetvingerne bliver limet fast med overskydende lim - det er sadan
at PU lim bobler op og udfylder alle sma furer i overfladerne - og bobler ud til siden og
drypper med - sa overalt leegger jeg almindeligt tykt afdeekningsplastik mellem
skruetvinger og lag, under lagene og pa gulvet, hvor det drypper ned. For netop denne lim
binder ikke pa plastik. Ja, det har taget mig ar at lere at lime.

Billede 1: Her er lag 2 og 3 lagt parat til limning. Man kan se at jeg checker efter om
bageplakkerne passer ned gennem de to lag alle fire steder. Det er ikke en PH lampe.

Billede 2: Der skal bruges forskellige remedier: PU urethanlim, farve, bager,
blandingspinde vandspray, klud og vinylhandsker. Disse ting skal veere lagt parat og
checket efter. Det dur ikke med forsinkelse fordi man fx uventet er ngdt til at skifte
limflaske og der er en limprop i den anden flaske. Hvilket er sket.



Billede 3: Det gverste lag vendes og laeegges ovre til hgjre. Begge overflader sprayes med
vand og overskudsvand terres af med en vad klud. Straks og hurtigt blandes lim og farve
og smares pa. Det er en veasentlig udfordring at fa limen jevnt, jeg bruger en flad skraber
som siden slibes fri for lim. Du kan se lysreflekserne i den paferte lim i det lag, som ligger

helt til hgjre. Bemark ogsa plastik pa gulvet hvis limen drypper.

Billede 4: Nu er jeg ved at spaende skruetvinger pa lag 2 og 3, du kan se at limen allerede
bliver tyk nar den presses ud mellem lagene.

14



Billede 5: Her kan man se hvor meget af limen, som bobler ud og ekspanderer -

Billede 6 viser hvordan de to lag nu er spaendt sammen. De skal nu herde i 3-4 dage. Et
kritisk punkt er, at limbordet skal vere helt plant. Det er én bred planke og da jeg satte den
op var den plan, men et par uger efter var den bulet lidt op pa grund af fugtigheden pa
loftet og matte hgvles plan med en handholdt maskinhgvl.

15



Billede 7 viser det heengebord jeg bruger fra en anden vinkel. Det vigtige er, at det er en ca.
30 cm. lang helt plan planke sa skruetvingerne kan na ind og fa fat fra begge sider. Det
ville de jo ikke kunne hvis det var et bord.

Billede 8 viser flere limremedier - flad bambuspind og skraber til at fordele limen med.

16



Derefter gik jeg ned til mit andet veerksted og limede lag 4 og 5, og et par dage efter limede
jeg det 1 lag pa klodsen 2-3 og derefter de to klodser sammen. Det sidste var mildt sagt en
udfordring for pa dette tidspunkt bliver klodserne jo tungere og tungere.

Hver gang to klodser sammenlimes borer jeg farst huller til at holde dem fast sideveerts,
pafarer kridtstreger sa jeg kan laegge dem preecist rigtigt i forhold til hinanden for ellers
kan de plagkke jeg seetter ned i hullerne ikke komme ned i naste lag. Det er nervepirrende
arbejde, for nar jeg skal sztte plokkerne endeligt ned er lagene limede og naermest "flyder”
i forhold til hinanden. Det fine ved at bruge treeplakke er at jeg senere kan save ind
igennem dem uden at beskadige savklingen - na det skrev jeg vist i forrige rapport.

Billede 9 viser alle lag sammenlimede og spaendt sammen med vistnok 12 skruetvinger.
Skruetvingerne er som sa meget andet af mit vaerktgj kebt pa loppemarkeder fordi selv om
skruetvinger er gamle og rustne kan de bgrstes af, smares og fungere upaklageligt. De er sa
at sige blevet til gode venner i vaerkstedet. De spandes sa fast jeg overhovedet kan - il
sidst med begge haender fast knyttede om handtaget hvor jeg sa bruger arme og krop som
"veegtstang".

Det gar fremad og det skal det jo ogsa.

17



18



221013 - 5. Flytning til det andet vaerksted

Nu stod jeg over for en ny dramatisk arbejdsproces. Den ferdiglimede hval skulle ned fra
loftet og transporteres hen til vaerkstedet i haven. Dramatisk fordi den var sa tung, at jeg
ikke kunne lgfte klodsen, men kun lgfte den i den ene ende. Og fordi der er 50 m. derhen.

Farste billede er en gentagelse. Her er den med skruetvinger. Dem skruede jeg af og alt var
godt - ingen lim steder hvor den ikke skulle veere og NB! ingen skruetvinger, som ved et
uheld var blevet limet fast til hvalen eller til bordet - hvad der er sket nogle gange. Jeg er
blevet bedre til at leegge plastic i mellem.

Det jeg nu begyndte pa har jeg ikke fotos af, fordi jeg havde skraeemt alle vaek og sagt at jeg
ikke ville forstyrres undervejs og det kreevede total koncentration.

Det er sadan at vores hus oprindeligt har veret noget i retning af et bondehus sa der er en
lem i loftet op til loftsetagen. Over den hanger i en stalstang en talje med et solidt reb. Der
er ogsa en smal trappe op til loftet, men den turde jeg ikke lade hvalen glide ned ad. Der
kunne nemt ryge et trappetrin.

Na! Der var et par meter fra den limede hval og til taljen. Jeg lagde nu hvide kabelrgr 16
mm. i plastic under hvalen sa den kunne rulle frit pa bordet. Her brugte jeg et koben til at
lafte den med. Disse ror er rene mirakler, gnidningsmodstanden forsvinder. Jeg trak nu
langsomt hvalen fremad indtil den tippede over og lagde snuden i gulvet. Det kunne veare
gaet galt - hvis den var veeltet for mig. Men det lykkedes.

Nu stak hvalhalen op i luften. Jeg bandt sa tovet i hvalhalen og begyndte at traekke i den sa
den langsomt tippede ned pa gulvet - og slaebte den med taljen halvanden meter indtil den
kunne komme ned gennem hullet. Hvis tovet var bristet under nedfiringen tror jeg den
kunne vaere gaet ned gennem gulvbradderne — hvis ikke jeg havde lagt et par solide
wenge” planker parat.
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Her har vi den svaevende hval. Bemark at jeg har lagt nogle tykke planker pa gulvet for det
tilfelde at tovet skulle briste. Hvor meget hvalen vejer i denne form ved jeg ikke - det
regner jeg ud senere. ( Men det fandt jeg aldrig ud af). Den feerdige hval vejer ca. 18 kg.
og jeg sjusser at halvdelen af traeet er skaret veaek fra den oprindelige klods, som derfor
maske har vejet ca. 35 kg. Medens den hang her hentede jeg seekkevognen ind, sa jeg
kunne senke den ned pa den. Det lykkedes - og jeg bandt sa hvalen fast i seekkevognen -
men der manglede et par cm. Jeg matte bede Linda, min kone - som jeg havde skraemt vaek
- om at komme med en skarp kniv og skare tovet op til taljen over. Nervepirrende! Men -
det gav et BUMP og sa stod jeg der med en hval pa seekkevognen.

Det gik fint med at traeekke den over dgrtrin - inden operationen havde jeg barstet hjulene
grundigt aht. husfreden - og sa trillede jeg ned mod varkstedet.
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Treeet ser lyst ud pa grund af sollyset. Det er i virkeligheden markt. Na. Videre gik det 50
m. ned til vaerkstedet og ind i det. Herefter gik projektet noget i sta. Jeg havde ikke helt
regnet ud hvordan xx kg hval skulle komme op pa arbejdsbordet. Men den stod jo med
halen opad sa jeg kunne vippe den over sa den hvilede mod bordkanten og lempe
seekkevognen vak. Halefinnerne fikserede jeg med et reb tvaersover bordet sa den ikke
kunne falde ud pa mig. Rebet strammede jeg - det gik rundt om en skruestik - ved at leegge
min vaegt den anden vej og sa fiksere det i en anden skruestik. Meget improviseret. Men
hvordan skulle jeg nu fa den op? Her har jeg laert en del af stenalderteknik og romersk
teknik: Man lgfter en uhandterlig veegt ved at lgfte den en smule ad gangen. Sa jeg loftede
snuden op fra gulvet med det store koben og lagde et breet under. Og igen. Og igen. Og
mellem hvert lgft strammede jeg rebet om halen. Til sidst var snuden lgftet 30-40 cm. og
halen kommet op over bordkanten. Jeg trak sa en sidste gang samtidigt med at jeg greb om
snuden pa hvalen og prgvede at lgfte lidt - og - BUM! pludseligt 1a den oppe pa bordet.
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Jeg stod forpustet og gloede pa den, slet og ret. Undervejs teenkte jeg mere end een gang at
jeg matte skaffe hjaelp, men det gik.

Verkstedet er bygget af mig selv. Og fordelen ved det var, at jeg pa det tidspunkt havde
erfaring fra mit vaerksted pa loftet. Jeg kunne derfor designe bordene sa de passede med de
arbejdsgange jeg bruger fx kan man se at der forrest i billedet stikker en planke ud med en
stor skruestik. Det betyder at jeg kan spaende figurer fast og komme til dem fra tre sider - et
keempe fremskridt. Det lange bord til venstre har en reekke arbejdsstationer. Kurve med
veerktgj og tilbehgr star under, pa en hylde 10 cm. over gulvet saledes at treestav, spaner
osv. kan fejes ned pa gulvet og sa fejes sammen der. Ret praktisk hvis jeg selv skal sige
det. Og sma ting, som falder ned, kan ikke forsvinde ind under noget.

Bemark til venstre pa det lange bord en sgjleboremaskine. Den blev aktuel langt senere da
der skulle bores huller i messingsoklen.

Alt i alt en kritisk fase godt gennemfgart. Men naste gang vil jeg have en steerk mand med.

Sa hvad angar hvalen gar jeg nu i gang med at forme kroppen. Brystfinnerne - lufferne -
kommer senere.
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221013 - 6. Savning hoved og kanter

Farst — foto 1 — opmalte jeg pa sideprofilen pracist for at vere sikker pa hvordan jeg skulle
save oversiden af hovedet skrat af.

Foto 2 viser det veerktgj jeg skal bruge — to bajonetsave — og min stgvhjaelm.

Pa foto 3 ses igen stavhjelm og hagrebgffer — stajbeskyttere, industrikvalitet.
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4. foto er narbillede af den lille oliekande, som jeg bruger til at smare akslen, som holder
savklingen.

Pa det 5. foto ses, at jeg lige netop har begyndt afsavningen af trekanten.
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6. foto viser den afsavede trekant.

7. foto viser min kurv til afskarne stykker tre.
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Og det 8. billede det aller farste glimt af sideprofilen af den feerdige hval.

9. foto. Her ser man hvordan jeg med en hvid specialskriver har afmarket ryglinjen og
hvor langt ind jeg i farste omgang saver kanterne af ryg og hovede.
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10. foto viser hvordan jeg har lagt hvalen pa siden for at tegne sideprofilen.

Pa det 11. foto har jeg savet en kant af og lagt den oven pa hvalen. Bagetrasplgkkene ses
tydeligt. Sadan en “strimmel” tra blev der savet mange af.
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12. foto viser den videre savning ned langs kanterne.

Det 13. billede viser afmarkningen af nakken, som skal formes med vinkelsliberen med
fraeser i stedet for skive, som ligger bagved.
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Pa set 14 foto ses vinkelsliberen i naerbillede. Man ser ogsa et bredt vindue mod syd bag
arbejdsbordet.

15. foto viser den farste freesning af nakken ved hjeelp af vinkelsliberen.

29



Sa freeser jeg nakken - en forelgbig formning. Det er en meget lille fordybning men helt
afgarende for helhedsindtrykket af hvalen. Her bruger jeg vinkelsliberen med pamonteret
"slibeskal” af form som overdelen af en dougnut og grov som en grovfil. Det er en fandens
farlig sag og jeg har pa et tidspunkt faet en handskade som skulle sys.
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221026 - 7. Videre savning af kroppen

Det naeste er savning af undersiden af hovedet. Det er tungt at vende hvalen. Jeg treekker
halen ud over kanten og bruger halefinnerne som vaegtstang til at vende den.

Det ses, pa 1 Foto, at jeg veksler mellem at save med bajonetsaven og fleekke stykker af

med et meget stort stemmejern — ogsa fra et loppemarked. Her skal jeg se godt efter, for
hvis arerne i treeet gar den gale vej kan jeg fleekke for meget af.

Foto 2: Til sidst fik jeg undersiden klaret.

Sa pa Foto 3 ses at jeg saver begge kanter af ryggen af ned til halen og her bruger jeg igen
igen stemmejern og traekglle. Min trofaste bajonetsav ligger til venstre. Pa dette tidspunkt



"dgde" bajonetsaven - et ganske billigt indkeb fra Harald Nyborg - som har tjent mig sa
godt. Ind i bilen og ud til sommerhuset hvor der 14 en anden bajonetsav jeg for en maned
siden kabte pa et lokalt loppemarked for 75 kr. (Nyprisen for en lignende sav er 1300 kr.

incl. moms).

Foto 4: Nu lagde jeg hvalen pa siden sa jeg bedre kan save kanterne og bedgmme den
samlede form.

Derefter — Foto 5 - begynder jeg at forme bugens forreste del. Du kan se at jeg hver gang
starter med at save kanten skrat af og sa noget mere og sa det sidste - fordi savklingen har
en begranset leengde sa jeg ikke bare kan save gennem kroppen pa tveers. Men ogsa fordi
der er mere styr pa processen nar jeg tager en span af gangen. Nar jeg saver er hvalen
spaendt urokkeligt fast med store skruetvinger.
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Og det viste sig, at den fungerede fint, blot er iseetningen af klingen i den nye — gule -
bajonetsav en hel del mere besverlig og een umbraco nggle smuttede vaek! Sa her — Foto 6
- er en senere udgave af savningen af kanterne af bugen.

Processen gar godt fremad. Min erfaring er at jeg i denne fase ikke skal arbejde for lang tid
af gangen, fordi jeg bliver treet. Og sa kan jeg ikke lengere mentalt fastholde, hvor mine
savlinjer ligger i forhold til hvalen inden i traeet.
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Det er jo sadan at jeg har to 2D projektioner - en fra siden og en ovenfra - af hvalen. Men 34

den hval, som ligger inden i treeet skal have en organisk 3D form.

Det vil sige, at hvert minut jeg saver skal jeg forestille mig hvor den ferdige hval ligger
inden i treeet sa jeg ikke gdelaegger dens form ved at save forkert. S& medens jeg keemper
med yderkanter mv. har jeg et indre forestillingsbillede af den ferdige hval, det er en
dobbeltteenkning - forestillingen om den usynlige tredimensionale indre hval samtidigt med
de voldsomme fysiske arbejdsprocesser
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221026 - 8. Formning af bug, halefinne og ryg

Formningen af hvalen fortsetter. Det er en tidskraevende og iser koncentrationskraevende
proces. Typisk arbejder jeg et par timer og gar sa fra det for ikke at blive for ivrig og lave
alvorlige fejl. Laver noget andet — byzrinder. Frokost. Og hver dag eftermiddagslur pa en
times tid. Alt i alt et par timer om formiddagen og et par timer om eftermiddagen.

Farst laver jeg mit livs farste selfie af mig selv som rummand. Med andedratshjaelm og
gremuffer. Frem til 2019 klarede jeg mig over for stgvet ved at bruge mundbind - som i
coronatiden - og 1/2 vatrondel i hvert naesebor, fordi traestgv er slemt for mundhulen og
mange gamle snedkere har faet kraeft i mundhulen af samme grund. Nogle traesorter er
mere giftige end andre. En sur sensommerdag med regn sad jeg i et halvabent telt pa
Kalundborg gl. havnekaj for at seelge mine traeting til turister, som kom fra england med et
gammelt krydstogtskib. Kalundborg bruges lidt som anlgbshavn 1) fordi den er meget
billigere end Kgbenhavn og 2) fordi at man mister dage med farst at sejle ned gennem
@resund og derefter sejle op igen og rundt om Sjaelland pa vej til Dstersgen fordi farvandet
Drogden er for lavvandet for store krydstogtskibe. Na. Jeg sad en hele dag og sleb ting
feerdige og solgte lidt ind i mellem. Det meste var krasbgrstige treesorter og de neste tre
uger var jeg lagt ned af astma. Sa demrede det at jeg var ngdt til at beskytte mig selv
professionelt. En kollega ved en kunstudstilling fortalte om en smart engelsk
andedraetshjaelm og den kabte jeg. Der er batteri bag pa den og to luftindtag over panden sa
ren luft bleeses ned over ansigtet. Besveerlig og lidt stgjende at bruge, men - effektiv.

Foto 2 viser farste savning af halen pa tveers - i og med at kroppen er inde i et drej skulle
den saves skrat af og pa billedet har jeg savet et stykke ned og flaekker det yderste af med
stemmejernet - som er 5 cm. bredt. Man kan se rylinjen markeret med hvide prikker.



Pa tredie foto ses skrategningen, som er en grov angivelse af halefinnernes retning pa skra
af kroppen - dels for at give dynamik til kroppens drej og dels for at fa den bredest mulige
hale. Kroppen er sma 25 cm. i diameter og halen er nasten 30 fordi den star pa skra. Her
skal indtzenkes at hvalkroppen griber halvt ind over halefinnerne sa jeg kan ikke bare save
skrat af pa hver side. Til hgjre ses naste generation bajonetsav.

Pa 4 foto kan man se en forsigtig begyndende profilsavning af halefinnerne. Der er meget
igen og en god del skal fraeses og ikke saves for at have styr pa det. Det ses at jeg har
tegnet en trekantet profil over og under halefinnerne til kroppens afslutning.
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5. foto af haleryggen viser tydeligt de bggetraesplakke, som holdt lagene fast under
limningen. De forsvinder nar halen bliver smallere. Det er tydeligt at se hvor vigtigt det er
at hullerne ikke er boret for langt inde — hellere helt ude i kanterne af plankestykkerne.

Pa det 6. foto kan man med lidt god vilje se sideprofilen som helhed. Der skal mildt sagt
saves meget af. Det ses, at jeg lader to stykker af de oprindelige parallelle over- og under
flader veere ubergrte cirka midt pa kroppen. Det er fordi jeg derved endnu kan spande hele
kroppen fast til arbejdsbordet og arbejde med forenden og bagenden. Senere tager jeg
kanterne af midtpartiet.
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At save igennem dette wenge” trae er mildt sagt anstrengende. Savklingen glider pa ingen
made let igennem det stenharde trae. Sa nar jeg saver sidelans, vandret, ma jeg bruge hele
kroppens styrke for at tvinge savklingen igennem treeet. Det er iseer mavemusklerne, som
ma holde for og efter et par timer er mavemusklerne fardige. Selve bajonetsaven vejer 3,5
kg. og skal jo ogsa holdes i pracis position hele tiden.

Det slog mig sa pludseligt: Det burde vaere meget lettere at save lodret ovenfra og nedad,
sa ville bade savens vagt og min egen overkrops vegt hjlpe til. Og sadan saver jeg ogsa
mine mange mindre figurer. Men jeg har ikke prgvet det med en sa stor figur.

Pa 7. foto ses de remedier jeg fandt frem. En solid massiv stalkrog kegbt pa et loppemarked
i Kirke Stillinge for 20 kr. En tyk skrue med sekskantet hoved og en tvaerskive.
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Pa 8. foto har jeg monteret krogen i en loftshjaelke og haengt taljen fra loftsvaerkstedet op i
den og er Klar til at hejse hvalen op. Jeg kommer i tanke om TV film om sportsfiskeri af
store sveerdfisk og tun, som hanges op for at blive vejet.

Jeg nermede mig nu graensen for konstant koncentration og sluttede - foto 9 - med at bore
et hul tveers gennem ryggen til hulningen bag rygfinnen. Helt afggrende for hvalens
samlede rygprofil.
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Bagefter - foto 10 - savde jeg lidt af selve rygprofilen. Idet det er sadan i skabelonen at det
hgjeste punkt pa forreste del af ryggen, overkanten af rygfinnen, og gverste kant af halens
bugtning ned over finnerne - er pa ngjagtig samme vandrette linje.

Jeg har i sidste rapport beskrevet hvordan jeg saver ud fra en forestilling om at den feerdige
hval befinder sig inde i treeet. Det kreever det yderste af min kunstneriske tredimensionale
forestillingsevne at "se hvalen inde i traeet” i mine tanker samtidigt med at gjnene kun ser
den ujeevne brutalt kantede overflade. Efterhanden er jeg blevet klar over at preecist her
ligger kernen i det treekunstneriske talent. Ja, ved siden af selve designet af figurerne. Men
en hval er designet af naturen — ikke af mig.

Og at jeg her er teet pa kunsthistoriens billedhuggere. De kunne det samme - og mildt sagt
noget bedre. "Se" figuren inde i de grove sten. En gang lejede vi en gammel borgervilla i
en sidedal nord for Lucca, Italien. Det viste sig at Carrara marmorbruddene 13 i den gverste
ende af vores dal. Jeg tror at Thorvaldsen og de andre kabte marmor deroppe.
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Pa det tidspunkt havde jeg imidlertid travlt - meget - med at veere omkringfarende
superkonsulent i uddannelsessektoren og dremte ikke om at jeg ville genoptage min
ungdoms lidenskab for treefigurer. Livet kan tage overraskende drejninger.

Heldigvis.
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221105 - 9. Slibning forkrop, ophangning og ud pa filbaenk

1. Hvalens hovede begynder at tage form.

2. Derfor bringer jeg en rondelsliber i anvendelse. Det er en boremaskine, som er forsynet
med en bagskive af gummi, velcro og sandpapirskiver med velcrobagside. Med andre ord
supernemt at skifte fra groft til fint sandpapir.

3. Her ser man hvordan rondelslibningen begynder at udviske kanterne fra savningen:
Til hgjre savesporene, til venstre udjevningen.. Det gar forholdsvist langsomt. Jeg
sliber i timer, men det er en styrbar arbejdsproces.
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4. Og her er nakkeprofilen tydelig. Til venstre ses det "udspring”, som skal danne
overgang til luffen.

5. Ind i mellem bruger jeg godt gammelt temrerveerktgj - en solid treekalle og huljern.
Fordi: Flade stemmejern kan sa let som ingenting gribe fat i arerne i treeet med
hjgrnerne og gdeleegge overfladen. Huljernet tager mindre men er lettere at
styre. N&, nu ser jeg at fotoet viser det store stemmejern, ikke hulhjernet.
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6. Neerbillede af traeet efter huljern - og kanterne sliber jeg vaek med rondelsliberen.

7. Nu er hvalen klar til ophangning.
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8. Og pa vej op. Det var lettere end jeg havde frygtet - men en talje er jo en
vidunderlig opfindelse, som mangedobler kraften af vores muskler.

9. Nu hanger den og jeg stod overfor at spaeende den fast til bordet, sa den ikke
bevaeger sig under savningen. Det viste sig at veaere harrejsende vanskeligt - fordi -
den jo ikke leengere har mange plane flader og skruetvinger glider af pa kurvede

overflader.
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10. Forsgg pa fastspaending.

11. Sa trak jeg vejret og fejede gulvet. Jeg har konstrueret mgblerne saledes, at der er
en 10 cm. kant op til hylderne under bordene. Det betyder at det er let at feje og
smide det i en saek. Nar altsa at jeg far det gjort.
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12. Og sa arbejdede jeg videre med fastspaending. Det lykkedes nogenlunde og jeg fik
savet en del af, men det var ikke nogen perfekt lgsning.

13. Nogle dage efter fortsatte jeg derfor ude i fri luft pa filbanken. Et meget solidt 2,5
m. langt plankebord med stalben og strem inde fra veerkstedet. Kgbt ved et
flyttesalg. Her ser man hvalen ligge pa ryggen pa bordet. Der er en overdakning
fordi treeet ikke kan tale vinteren og regn - og det var mildt sagt sveert at lave den
overdakning, som ogsa gav plads til en stor skruestik fastskruet i bordet. Bemaerk
maskinhgvlen - bla - ved siden af hvalen. Den kan tage op til 2 mm. af gangen og
udjeevner perfekt de knudrede overflader efter savning, huljern osv.
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14. Her er hvalen spaendt fast pa bordet. Jeg fandt pa at le2gge en tyk rundstok under og
sa var det muligt at spende den fast med to skruetvinger. Den ene af disse har
pasvejset en vinkelprofil som gar at den kan klemme fast om en krum overflade.
Dem skal jeg have lavet flere af.

15. Nu var det tid til slibetromlen. En sliberondel er super til at slibe pa tvars af arerne,
men tromlesliberen sliber langs med arerne og det foregriber den sidste arbejdsfase, hvor
jeg farst sliber langs arerne med en lille slibetromle pa en fleksslange og siden handsliber
hele hvalen mange gange. Det foregar jo ogsa langs med arerne.
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16. Her er de fire handholdte maskiner jeg bruger. Rundsaven gverst til hgjre dog kun
ved oversavningen af de oprindelige stykker wenge planke.

17. Pa dette foto ses til venstre noget af veerkstedet og til hgjre filbaenken med hvalen og
overdaekningen slaet op. Filbanken var ogsa et billigt keb: 800 for filbeenk og meget stor
skruestik ved et flyttesalg. Men et slid at fa hjem, vi matte skrue benene af for at fa den ind
ad daren ud til Fruegade - i dag er den bare fantastisk velfungerende. Det hele ser kaotisk
ud, men det er det ikke. Enhver ting er placeret gennemtaenkt.
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18. Billedet viser den farste nasten glatte hvalside. Man ser tydeligt de enkelte planker og
de marke limstriber som holder plankerne sammen. Sadan bliver den ikke ved med at se
ud. Wenge” bliver markere nar den olieres og jeg kabte to planker som havde samme
marke farve. Jeg ved ikke om det er lyset eller ilten i luften, som markner overfladen.

19. Hovedprofilen bliver endnu mere karakteristisk.
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20. Og her ligger spanerne tilbage pa filbenken. En del er rgget pa jorden, men bemark at
der ikke er et bjerg af spaner. Pa dette tidspunkt ligger den endelige hval lige under
overfladen og der skal ikke tages sa meget af, som man kunne tro. Netop derfor er det helt
ngdvendig at jeg kan forestille mig - naesten sanse -. det feerdige dyr ligge lige under den
ujeevne overflade, ventende pa at blive sat fri.
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221121 - 10. Bugthgvl og hvalens inderside

Jeg skulle nu til at hgvle indersiden af hvalen, altsa den side, der krummer indad. Her dur
min maskinhgvl ikke, for den har en plan underside. Jeg teenkte at der ogsa matte findes
maskin-bugthgvle, som kunne hgvle indadkrummende flader og at skibstemrere maske
brugte sadanne til at hgvle indersiden af spanter i &ldre treeskibe. Pa nettet fandt jeg
ingenting, men en skibstemrer som jeg kender havde netop sadan en hgvl som jeg lante.
Da verktgjet er vejen til et godt resultat har jeg fotograferet den:

Pa farste foto ser man hgvlen fra siden, pa andet billede skrat nedefra og pa tredie foto
undersiden. Det geniale er at opfinderne har placeret to bgjelige stalplader som kan bevage
sig efter treeets krumning. Det er ideelt til min afhgvling.
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Pa 4 foto ses den grove uhgvlede inderside af hvalen, her pa filbenken da vejret var godt
til udendars arbejde. Se den hvelvede ryglinje bag nakken og far rygfinnen.

Pa naeste foto — 5 — ses den statteskinne — tung, af jern - som jeg kunne fiksere den med. Et
banalt remedium — ligesom den 10 cm. rundstok jeg ogsa har brugt — og eksempler pa,
hvordan man klarer sig med det man har og opdager vigtige egenskaber ved "verdilgse”
himstregimser. Skinnen har jeg flyttet rund med i 36 ar og kun nu og da haft brug for den.
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Naeste foto nr. 6 viser nu hvalens inderside hvor det meste er hgvlet og et felt midt i
billedet stadigt er ra savet overflade. Jeg arbejder igen indendars.

Pa det 7 foto ser man det ene udadgaende fastgeringshjarne til luffen, brystfinnen og pa det
8 foto ses begge fastgarelseshjarner.Disse hjarner er vigtige for at sikre en naturlig
overgang mellem krop og luffer.
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Jeg er nu sa langt, at det naste er at lave lufferne og placere dem i hvalen. Halen gemmer
jeg stadig fordi nar farst den er i ferdig form er den ogsa mere falsom for stgd. De neeste
par dage laver jeg lufferne og tilpasser messingsteenger og sokkel. Jeg skal have tegnet en
tveersnitsprofil af hvalen “hangende” over sokkelpladen. i malestok 1:1 sa jeg kan male
hvor lange steengerne skal veare. Hvalen ligger i veaerkstedet nede i haven og det er nu vinter
og frost. Jeg kan ikke lime lufferne fast i sadanne lave temperaturer. Det er sadan at fredag-
lgrdag-sendag har vi sociale arrangementer. Sa torsdag borer jeg huller i
fastgarelseshjgrnerne - og tappe i lufferne. Sa karer jeg hvalen ind i huset med trillebgren
og lader den ligge og fa stuetemperatur. Mandag limer jeg lufferne i hjgrnerne og kan sa
tage hvalen ud i veerkstedet igen for at udjeevne overgangene mellem krop og luffer samt
forme halen. Derefter er den klar til finslibning og montering.
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221123 - 11. Placering af luffer og rgrbor

Nu bliver det alvorligt. Jeg gar ind i de arbejdsoperationer som kommer til at afgere
skulpturens opsetning og helhedspraeg. Pa det farste foto ser du sideprofilen lagt op pa
filoaenken med en model af en luffe - det er den model jeg skal save luffen efter. Denne
luffe viste sig siden at veere for lang og blev noget afkortet for ellers ville lufferne forsgge
at bore sig ned gennem bordpladen.

Pa foto 2 har jeg markeret sokkelpladen og fire steenger samt "bordpladen™ i form af en
tommestok. Her er der ca 7 cm. fra overfladen af sokkelpladen op til bugen af hvalen. Du
ser at luffen gar langt ned i bordet.

3 foto viser - her har jeg bgjet luffen 45 grader udad - at en kortere luffespids kommer
hgjere op og dermed fri af bordet.
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Hvalen er inde i eet stort drej, set fra halen drejer den mod venstre. Nar man ser
sideprofilen som modellen den ligger ser man altsa ind i sidens konkave - indadgaende -
Krumning.

Na ja, kan man sige, men det er harrejsende vanskeligt. Der er ingen rette linjer og klare
vinkler at ga efter. For at hjelpe mig selv vil jeg lave tegning af et tvarsnit, hvor man kan
se de to luffer markeret som pinde, sa jeg kan bedemme vinklerne.

Rent praktisk gar jeg frem pa den made, at jeg laver to 6,5 mm. boringer ind i de
fremspring, som laver overgangen fra krop til luffe. Sa satter jeg to treelister ind for at
bedgmme hvordan vinklerne kunne vere. Men dette gar jeg pa frihand. Pa dette tidspunkt
kan jeg a&ndre vinklerne. Men nar jeg senere bruger rgrborene er der ikke leengere
mulighed for at endre vinklen.

Pa foto 4/5 ser du de to rgrbor fra Bosch som jeg bruger. Det ene er 40 mm. og efterlader et
hul i siden af hvalen pa 40 mm. Det anden er 43 mm. og skal bruges til at udsave tappen i
den ene ende af luffen. Det giver en tap pa 39,5 mm. dvs at hul og tap lige passer sammen.
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De kan skiftes med en art bajonetfatning. Den del som spandes fast i boremaskinen er i
den ene ende sekskantet sa den kan spandes fast og i den anden ende et normalt bor ca 6
mm. Du kan se at boret gar lidt ud foran kanten af rarboret. Det er centerboret, jeg bruger
nar jeg "sigter" i den rigtige vinkel OG det er centerboret som holder

rarboret funktionsdygtigt. Uden det kunne rerboret skride til siden og rive treeet op.

Jeg star ikke sjeeldent og beundrer sadan et stykke specialveerktgj. Nogen har teenkt. Nogen
har spekuleret og eksperimenteret og i arevis afpravet nye former for veerktgj for at jeg lige
kan kare ud til XL byggemarked og kabe det. Jeg faler mig ofte taknemmelig over for de
geniale veerktgjsmagere - et andet eksempel er den maskin-bugthgvl jeg viste i forrige
rapport. | 5 foto ser man sa tappen og hullet i pravetraet, en dummy af fyrretree.

| 6 foto afprevningen af en - heldigvis perfekt — sammenpasning i dummyen.

Nu ser jeg i min samling af messingplader og finder en plade frem. Jeg kaber kobber- og
messingplader i Polen af et datterselskab af en gartler i Kompagnistreede. Dem bruger jeg

58



til sokler for alle de figurer - fisk og hvaler og rokker - som lgftes op i luften. Den plade
jeg tager frem er 50 cm. lang og 10 cm. bred og 10 mm. tyk. Egentligt havde jeg teenkt mig
at bruge en sokkel pa 40 cm. leengde, men i sin tid bestilte jeg nogle plader hgjpoleret sa
denne pa 50 cm.er poleret pa alle overflader. Det ville vaere synd at skare den ene ende af -
det er et stykke metal til ca. 1000 kr.

Pa det 7 foto har jeg lagt sokkelpladen pa filbanken.

Og pa foto 8 leger jeg lidt og spejler jeg mig selv i overfladen og tager en selfie. Du ser at
der vokser hgje treeer over veerkstedet.
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221127 - 12. Ophaengningsstativ

Nu fulgte en vanskelig mangvre. Eet er, at man laver en - tilsyneladende - malfast tegning.
Noget andet kan veere den fysiske virkelighed iseer med en sa kurvet figur som denne hval.
Sa far jeg borer huller til finnerne ville jeg vaere sikker pa, at de kommer fri af bordet.
Derfor lavede jeg en komplet praveopstilling.

Pa foto 1 ses et maleredskab: En profilmaler med en masse smalle lameller, som kan
skubbes ind pa tvers af en udadgaende profil — fx hvalens bug - og precist aftegne denne.

Pa det naeste foto — 2 - ses en primitiv opstilling for at fa en ide om hvor hgje
treestatterne skulle veere, sa jeg kunne finde det rigtige tree. Leaeg forresten meerke til at alt
sadant hjelpetrae som jeg bruger er genbrug. Jeg har ret meget gratis tree liggende.

Pa 3 foto har jeg opmalt balancepunktet i leengden ved at lade hele kroppen vippe over en
kant og sa sette en streg med kridtblyanten, for at kunne placere
messingsoklen optimalt. Man kan svagt se en streg pa tvaers pa midten af bugen.



Pa det 4 foto brugte jeg sa profilmaleren pa undersiden af hvalens hals.

Og overfarte - foto 5 og 6 - profilen til den ene traestette og udsavede denne.
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Sa var det - foto 7 - muligt at lave en praveopstilling pa de to trastatter.
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Derefter - 8 - blev stgtterne skruet sammen med et bundbrat, sa de ikke uden videre valter
sidelens. Det bundbraet skulle nu have varet en god del bredere.

Derefter kunne jeg - foto 9 - leegge messingsoklen ind pa plads. Den ligger pa det fiberpap
som er om den nar jeg modtager den fra Polen. De pakker tingene godt ind
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Og - foto 10 - male afstanden fra messingsoklens overside til hvalens bug. En ikke nem
gvelse for man kan ikke male afstand med det veerktgj jeg har under de forhold. Lasningen
blev at afdeekke messingen med hard plastik, forsigtigt lirke en temmersav ind - den er jo
kileformet - afmaerke pa saven hvor den samtidigt rerte messing og bug og derefter male
pa savklingen hvor stor afstanden var. Jeg skulle ramme en hgjde pa ca. 7 cm.

Derefter provede jeg at holde luffernes pap-skabelon op for at bedemme om de nu var fri
af bordet hvis jeg vinklede dem udaf og det ser OK ud, men jeg vil teste det igen pa
prgveopstillingen nar lufferne er fysisk feerdige. Jeg saver nok en dummy af luffen af
fyrretrae uden tap, sa jeg kan holde den helt op til fastgarelsespunkterne pa hvalen.

Et spgrgsmal: Det var egl. tanken, at hvalen skulle ligge med ryglinjen i water. Den kom til
at skrane lidt op til venstre. Det slog mig, at det kunne se ret godt ud at den var pa vej op
gennem havet - hvad synes du? Det syntes han ogsa.
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221128 - 13. Hvalryg og luffer

Foto 1 og 2 viser den videre formning af hvalryggen bag rygfinnen. Udfordringen var at
tydeliggare en kurvet ryglinje som kunne fortsette ud over halefinnerne og ramme det
punkt, hvor de to finners bagkant danner en indadgaende vinkel. Det ses, at ryglinjen
endnu ikke nar dette punkt. Det er primart den handholdte tromlesliber jeg bruger — og —
ved rygfinnen min batteridrevne bajonetsav med en kort smal klinge — med stor
forsigtighed, for risikoen var at jeg savede ned i hvalen.

Pa det tredje foto ses tydeligt de to fremspring som lufferne skal monteres i.



Og derefter gik jeg — foto 4 - op til bandsaven og tog fat pa lufferne. Pa billedet ses, at de
allerede er udsavet i den ene dimension og at den anden profil er optegnet. Bemark ogsa
tree til tappe. Lufferne er udsavet af det tree, som blev frasavet ved formningen af
kropsplankerne sa de har samme farve og aretegning.

Pa 5. foto ses at de nu 0gsa er udsavet i den anden dimension og har faerdige ydre profiler

”"Dummyluffen” i fyrretree ligger gverst til hgjre.
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Derefter spaendte jeg dem fast i en skruestik nede i vaerkstedet og borede med det lidt starre
rgrbor, som efterlader en tap pa 39,5 mm. diameter. Foto 6 viser hvordan rarboret har skabt
tappens cirkelrunde profil og centerboret — som holder rarboret pa plads — har lavet et hul i
midten.

Jeg har nu forsigtigt med den batteridrevne bajonetsav med en meget kort klinge savet det
gverste at tappen fri og fortsaetter nu med at afdeekke den — foto 7. Tallet ”14 cm.” pa
skruestikken betyder, at den kan dbnes 14 cm. Nyttigt at vide.
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Naste foto — 5 — viser de feerdigudsavede luffer. Her bruger jeg en paent stor bandsliber
hvor slibefeltet er 15 cm. bredt og nogle og fyrre cm. langt. Det er en slider, en arbejdshest,

som jeg er meget glad for til grove slibninger.

Det ses at den star op mod en ra gavimur — og pa et bord, der lige som alle andre af mine
arbejdsborde er selvlavet. Tidligere i mit liv lavede jeg ogsa reolsystemer skraeeddersyet til
forskellige veerelser — men en snedker ville korse sig. Dog — de fungerede og havde lige de

mal, som jeg havde brug for.
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221129 - 14. Formning af halefinner

Formning af halefinnerne var en vanskelig opgave, som jeg gemte til sent i projektet for ikke at
risikere at de ramte et eller andet — en darkarm fx — og knaekkede af. Sadant er sket. Fotoet viser
skabelonen til hvalhalen. Da jeg ogsa gennem arene har lavet mange hvalhaler — som blot star pa
bordet — har jeg studeret og studeret fotos af halefinnerne hos mange forskellige hvaler. Hver gang
jeg laver en sadan skabelon undres jeg over hvor stor effekt i det samlede indtryk som minimale
endringer af linjefaringen kan give. Der er linjer tilfeelles mellem julehjerter og hvalfinner.

P& Foto 2 ses optegningen af profilen . Det ses at nu er ryglinjen nogenlunde tydeligt er fart ud pa
hvalfinnerne og rygprofilen haver sig over selve finnerne.

Pa det tredje foto har jeg afmaerket et omrade ved luffe-fremspringet hvor jeg skal forme
overfladen, som stadig er ujeevn. Hvalen ligger nu pa en matte som beskytter mod ridser.
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Foto 4 opklodsningen af hvalen far jeg begynder at fraese finnerne.

Nu begynder jeg — foto 5 — at save flager af den ene hvalfinne. Det ser roligt ud, men
fastspaendingen er ngdvendig for bajonetsaven rusker voldsomt i treeet. Ogsa i denne proces er der
en reel risiko for at finnen flaekker hvis der er en usynlig revne — det sker fra tid til anden, at
tilsyneladende perfekt tree bare falder fra hinanden under bearbejdningen. Det har strejfet mig, at
sadanne revner dybt inde i treestammen maske kan opsta nar de mange tons tra falder ned i
skovbunden.
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Foto 6 viser to praktiske ”sikkerhedsremedier”. Den ene er ovennzavnte taeppelagber som er solid og
tyk nok til at skeerme mod ridser. Den anden ting er to hynder til havestole rullet hardt sammen og
bundet side om sider med snor i 8 tal. Derved far jeg et tykt polstret stativ saledes, at jeg kan
arbejde med hvalen pa bugsiden uden at frygte at dens egen veegt knaekker rygfinnen. Dette
"sikkerhedsredskab™ har igen og igen veeret helt afgerende vigtigt nar jeg arbejdede med store
hvalhaler. Pris for hynderne? 20 kr. pa et loppemarked. Teaeppelgberen havde Linda pensioneret.

Det 7 foto viser fastspaending af hvalen i forbindelse med arbejdet med halefinnerne. Det ser lidt
risikabelt ud, men fastspaendingen er staerk nok. Det ser naeermest ud som om hvalen begynder at fa
lyst til at svamme vak.

71



Foto 8 er fra samme opstilling. Det ses at efter bortsavning pa fladerne af finnerne ma jeg optegne
profilen igen. Det var begyndt at smaregne sa jeg fik meget hurtigt hval og verktgj ind i
vaerkstedet. De to klodser, som klemmer om halen er ragummi med stor gnidningsmodstand sa de
holder fast. Og rebet er bundet for det tilfeelde at den alligevel smutter fri, falder pa gulvet.

Dunkene er fulde af vand for det tilfeelde at der skulle ga ild i noget. Det er aldrig set — jo faktisk —
en gang brgd en vinkelsliber kabt pa et loppemarked i brand medens jeg stod med den i handen.

Foto 9 viser at jeg alligevel ikke turde forlade mig pa opstillingen og i stedet lagde den i aflast
sideleje. Maske kan det ses at jeg netop er begyndt at save den bagerste profil af finnelinjen. De
parallelle savsnit er der for at jeg kan flaekke dele af det frasavede op i mindre stykker sa
savklingen ikke seetter sig fast langt ind i halefinnerne.
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Foto 10 viser de faerdigsavede halefinner. Den mgrke streg er en prgve med vand for at se hvor
mark overfladen bliver nar den far olie.
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221130 - 15. Boring af huller til luffer

Nu var jeg Klar til at pravebore placeringen af lufferne. Foto 1 viser to vinkelmalere, den
ene gammel af tree (ja, fra et loppemarked) og den anden nyligt indkgbt. Da det kom til
stykket fik jeg ikke brug for nogen af dem da jeg fik en meget enklere ide.

Pa foto 2 set remedier til skering af de papprofiler, som jeg brugte i stedet. Jeg brugte
diagonalen i et kvadratisk stykke pap, sa vinklerne var 45 grader.

Pa foto 3 og 4 ses hvordan jeg bruger papprofilerne til at finde en linje i luften, som gar 45
grader bagud og 45 grader nedad.

74



Pa det 5. foto laver jeg nu en praveboring langs med den rejste papprofil for at teste
luffernes retning i forhold til hvalens krop. Det er pa fri hand, sa bagefter isatter jeg 6 mm.
bagerundstokke i, sa jeg kan se hullets vinkelretning. Pa foto 6 og 7 ses disse retningstest.
Den var OK.

75



76



Pa det 8. foto er der boret med rgrboret ind i fremspringet til luffen. | forvejen havde jeg —
ovenfor - boret et forsggshul og testet retningen med en pind. Derefter satte jeg rarborets
centerbor ind i hullet og borede — forhabentigt — i den rigtige retning. Det er et af de mange
kritiske punkter i fremstillingen af hvalen, hvor det man gar halvvejs er pa fri hand og
uden fortrydelsesparagraf.

Derefter borede jeg pa lignende vis i den anden side og tog hvalen ind i vaerkstedet for at
udhule boringerne. Dels brugte jeg her stemmejern og huljern til at fleekke ”proppen” fri.
Men derefter gjorde jeg hullet mere brugbart dvs. med et rektanguleert tveersnit inderst -
ved at bruge et lige sa stort "kunstnerbor” — et fladt, bredt, bor — som blev holdt pa plads af
hullets sider.
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221202 - 16. Slibning af krop og indlimning af luffer

Hvalens krop var nu feerdigformet og det var tid til at udjeevne — maskinslibe — hele
overfladen, sa den var klar til handslibning. Her brugte jeg ud over den store tromlesliber
en fleksslange, se Foto 1. Netop denne fleksslange har en borepatron, som kan tage 8 mm.
bor og det er afgarende for at den ogsa kan tage bestemte sliberedskaber.

Det jeg sliber med er ”Kirjes ruller”. En ret genial svensk eller finsk opfindelse. Det
fungerer som et cykeldzak. | midten et nav og en aksel. Derefter en luftfyldt tromle af
gummi. Sa setter man et rar af sandpapir pa og pumper den op med en cykelpumpe og sa
har man et meget effektivt sliberedskab som pa grund af den luftfyldte gummicylinger ikke
efterlader kanter ved slibningen.
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Pa det tredje foto ses hvordan jeg laver striber med kridtblyanten far jeg sliber sa jeg
direkte kan se hvilke dele af kroppen jeg har slebet og hvilke dele som stadig har striber.

Pa 4. foto ses hvordan jeg har udjaevnet overfladen omkring hullet til luffen.

Derefter karte jeg hvalen op til mit tidligere konsulentkontor, hvor jeg ogsa har indrettet

"veerkstedshjgrner” og lagde den i sofaen pa et gammelt lagen mhp. indlimning af lufferne.

Limen er her ikke polyuretanlim — PU — men en 2-komponents epoxy lim, som jeg ogsa
farver sort. Fordi epoxy limen giver en glattere overflade ved efterslibningen.

Farst laver jeg en prgveindsatning af luffen og tager foto 4b for at fa en ide om helheden.
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Det ses pa foto 5, at jeg efter placeringen af luffen i hullet — hvor jeg har kommet rigeligt
med lim ned — setter stramt 5 cm. pakketape omkring for at udjaevne limen, sa
efterslibningen gar lettere.

Pa 7. foto karer jeg den igen hen til vaerkstedet til videre behandling. Den hval er snart
blevet kart frem og tilbage nogle gange. Det heldige er at jeg har en trillebgr med lad af
“gummiplastik” som ikke kan skramme hvalen.
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221203 - 17. Sokkel og staenger

Nu tog jeg fat pa at lave soklen, som bestar af en tung messingplade — 10 cm. gange 50 cm. og 10
mm. tyk hgjpoleret pa alle sider — og fem messingsteenger 8 mm. som barer hvalen. Soklen vejede
7,5 kg. Fra tid til anden laver jeg forskellige fiskefigurer, som ogsa lgftes op pa en kobber eller
messingsokkel sa jeg har — dyrekabte — erfaringer. Hvis fx man tegner pa selve pladen kan det veere
et problem at f& alle spor af skriveren veek efter boring. Lgsningen har veeret, at leegge
husholdningsfilm stramt rundt om messingpladen. Derefter optegner jeg pa filmen en midterlinje
med sort tusch. S& maler jeg ud hvor hullerne skal veare og satter sorte tveerstreger. Derefter tager
jeg en dorn, placerer den precist i krydsene og giver den et solidt dask med en hammer — og her er
det ikke godt hvis dornen skrider ud og jeg laver et meaerke et forkert sted. Fordelen er nu, at jeg kan
tage filmen af, i den blanke overflade er der 5 tydelige fordybninger som boret kan finde hvile i —
bor kan let danse lidt til siderne hvis ikke de er nye og skarpe. Sa indstiller jeg stalbordet pa
sgjleboremaskinen ved at leegge et stykke 1,5 mm. plastik og derefter indstille hgjden s spidsen af
boret ikke kan na ned igennem pladen. Er det nemlig sket for mig far? — Jal. Herefter kan jeg bore
og min trofaste maskine a&der sig nu ned gennem messingen indtil det nar lavpunktet. Det ses pa 1.
foto. Det ses, at jeg venter med de to yderste huller fordi jeg skal veere ekstremt omhyggelig med at
holde messingpladen i water nar det meste af de 7 kg. rager ud over bordet. | virkeligheden skal jeg
nok naeste gang montere et plant breaedt pa stalbordet sa der er stgtte. Bagved messingpladen til
venstre ses den ene finne fra en rokke i zebrano, en stribet traesort fra Afrika. Dette er foto 1a.

Som et mellemtrin havde jeg forud lavet en bugskabelon ud fra en malfast tegning — foto 1b og 1c.
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Pa naste foto — 2 - ses en ferdigslebet messingstang. Den er lavet pa den made at jeg tager en vis
leengde stang — fx 40 cm - og satter den i en boremaskine og seetter den til at rotere ved lav
hastighed. Sa kan jeg holde fint sandpapir ned omkring stangen og pa no time er den helt ren og
blank. S& maler jeg stykkerne op, spender den fast i en skruestik med fiberpap omkring, saver dem
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ud med en nedstryger og sliber bagefter enderne let koniske pa en roterende slibeskive, sa de let
kan ga i hullerne. Den er smuk som den ligger der og skinner pa den gamle skrammede filbaenk.

Jeg laver alle steengerne og leegger dem ud for hullerne i pladen. Leengden af den enkelte stang er
ngje udmalt pa profiltegningen ovenfor. Derefter ses i foto 4 en praveopsatning. Det er pokkers
vigtig at veere sikker pa at steengerne kan ga ned i hullerne. Det lyder enkelt men det er det ikke.
Hullerne er 8 mm. og stengerne er 8 mm. Det betyder at de i mange tilfelde uden problemer kan
ga ned i hullerne og sta pant lodret — fordi sgjleboremaskinen sgrger for at bore lodret ned. Men
nogle gange gar det ikke — faktisk ret ofte — fordi 8 mm. og 8 mm. ikke giver meget luft. Og der
skal ogsa veere plads til epoxy limen. Hvis jeg borer huller pa 8,5 mm. star steengerne og vipper til
alle sider. Lgsningen er en let ny boring med en handholdt boremaskine som giver hullet en anelse
starre diameter.

Pa 4. foto ses maleskabelonen ligge bag messingpladen. Skabelonen er tilpasset krumningen af
hvalens bug (hundesvart — tog lang frustrerende tid med flere forsgg) og stregerne er lodrette. Jeg
kunne derfor direkte pa skabelonen male den enkelte stangs lzengde og sé leegge ca. 20 mm. til sa
afstanden ned til soklen er rigtig efter limningen. Tommestokken hgrer som det ses til kontoret.
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Sa felger konstruktionen af et limstativ — foto 5 -sa staengerne kan limes absolut lodret ned i
soklen. I listen er boret huller i 8 mm. med ngjagtig samme afstand som hullerne i messingpladen.
Listen hviler pa to lige hgje klodser — lavet af samme liste.

Pa foto 6 ses naeste fase i konstruktionen af limstativet. Der er nu to helt lige lister pa hver side
af staengerne sa staeengerne kommer til at sta i samme lodrette plan i leengderetningen. Ved hjzelp
af en vinkel efterkontrollerer jeg visuelt om de nu ogsa star lodret i to tvaerplaner. Nu kan der

limes.
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Jeg bruger til limningen 2 komponent epoxy lim. Kun en lille drabe i hvert hul for ellers kommer
der en synlig rand af lim omkring stangen. Lyder nemt men ggres pa erfaringsbaseret
fornemmelse og en del fejllimninger. Jeg bruger en tandstikker til at fordele limen pa indersiden
af hullet. Det er en kritisk fase fordi en stang som star skaevt eller ikke sidder fast kan sveekke hele
skulpturen.

Pa det 7. foto er limningen gennemfgrt og hele opstillingen spaendt sammen og jeg trak vejret
lettere. Meget lettere. Efter limningen var samlingen helt som den skulle vaere. Se foto 8.
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Man kan — hgjre side — se at julen kom narmere men i dette ar blev den meget sen fordi jeg ogsa
havde forpligtet mig — komplet tabeligt - til at deltage i et julemarked den 17.-18. december. Jeg
holder ellers meget af juletiden og vi pynter op osv. og jeg skriver “JuleMorfar” breve til mine
bgrnebgrn —men i ar var det fgrst efter den 18. december.
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221204 - 18. Placering af sokkel og transportstativ

Hvalen slibes videre med fleksslangen. Pa 1. foto ligger den pa ryggen med kontrolstriber
pa maven. Overgangen mellem krop og luffer er slebet feerdigt. Det ses at hvalen hviler pa
de to sammenrullede og sammenbundne havestolshynder for at sikre rygfinnen.

Pa foto 2 er borehullerne optegnet ved hjalp af skabelonen og hullerne boret.

Pa det 3. foto er den kommet ind i varmen, den er blevet behandlet med valngddekerneolie,
lufferne er beskyttet af paprer og den er parat til montering af soklen. Halefinnerne er
beskyttet af en gammel papmappe fra mit tidligere forskerliv.



Pa det 4. foto ses at jeg har tapet omkring hullerne for at undga at limen klaeber til
hvalkroppen. Herefter kom jeg lim i hullerne og satte soklen pa og bankede den pa plads
med en treekglle sa hvalen fik en lille haeldning med snuden opad.
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Sa bliver den placeret i et stativ jeg lavede til den farste store hele hval jeg fremstillede.
Det ses at den star pa snuden, som kan tage veegten. Og i 6. foto er hvalen pa ve;j til
fotografen Steen Knarberg i Naestved.

Der ses en — efter min mening — ret elegant fastspaending af hvalen. Messingsoklen
placeres mellem de to sidelister og rundstokke settes ind over og laser den fast.

Hvalen var faerdig. Her star den pa vores langbord i stuen.
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Og hvorfor er jeg sa optaget af hvaler? Deres elegante former, som matcher min
formningsastetik, deres langsomme dovne og meget effektive svammebevagelser, de
skader ikke nogen (gh, ja, undtaget nogle milliarder krill), de lever i oceanerne og hele
klodens ocean er deres levested. Jeg teenker videre til klimaet, til biodiversitet til bevaring
af de levende arter i havet som helhed, til undgaelse af overfiskning. Ja! Hvaler lever i dag
fordi mennesker globalt blev enige om at regulere hvalfangsten og lignende tiltag med
bestemte spisefiskearter har vi gennemfgart i Danmark. En model for fremtiden. Hvalerne
lzenge leve! Mit kunstneriske treearbejde med hvaler og hvalhaler er en hyldest til disse
store, vidunderlige skabninger.
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221207 -19. Professionelle hvalfotos

Og her ses de tre fotografier fra fotografen Steen Knarberg i Neestved.
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230103 Tilbageblik

Farst: Hjerteligt tak for bestillingen, det var godt nok modigt af dig at bestille en sa dyr
kunstgenstand uden personligt kendskab til kunstneren.

Jeg kan godt sige dig at det er virkeligt markeligt for mig at gennemse
fremskridtsrapporterne og derved falge helheden i min egen arbejdsproces. Undervejs var

jeg hele tiden fokuseret pa "her og nu™ og havde kun en vis bagvedliggende bevidsthed om
hvad der var fuldfert og hvad der skulle gares.

Koncentration forudsatter eksklusion af ting, som kan veare meget vigtige i helhedsbilledet
— men ikke lige nu i handlingssituationen ud over at helhedsbilledet giver kontekst og
retning til arbejdet.

Lidt anderledes udtrykt: Det er farst nu det er muligt for mig at rumme hele forlgbet og
indse at jeg faktisk for anden gang er lykkedes med en — for mig — meget stor traeskulptur,
som i begge tilfelde har veeret yderst vanskelig at lave. Yderst vanskelig i betydningen at
jeg undervejs testede min kunstneriske forestillingsevne, mine handvarkskompetencer,
min samling af veerktgj, mine sma veerksteder osv. osv. til den yderste graense for hvad, der
var muligt.

Det siges at man derved vokser og udvikler sig. Hvad jeg lige nu feler er en stor treethed og
en stor lettelse over at projektet er forbi.

Inspirationen til lige denne hvalskulptur kommer fra "pukkelhvalen”, men den ferdige
skulptur er pa ingen made en precis genskabelse. Jeg kan godt lide pukkelhvaler for deres
lange luffer og for deres utrolige og dramatiske svemmeevner — og nysgerrighed. Det er
ofte pukkelhvaler, som stikker hovedet op og ser nysgerrigt pa menneskene. Hvaler er
rolige og langsomme dyr, men pukkelhvaler kan bevage sig meget hurtigt og jeg har set et
videoklip hvor en fotograf fangede en hel pukkelhval svaevende oven over havoverfladen.
Jeg ved ikke hvor mange tons hval jeg sa pa.

Hvalen er faerdig. Den er svemmet ud til dig og du vil tage godt vare pa den. Den er ikke
levende — og dog — virker den for mig — nu — som et selvstaendigt vaesen i sin egen ret. Man
kan ga rundt om den og forestille sig at man svemmer i havet og pludseligt ser dette
utrolige dyr glide forbi.

En hval i oceanet

Med venlig hilsen
Sten Clod Poulsen.
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